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Bearbeitungskopf fur eine Lasergravier- bzw. -schneidvorrichtung 

Bearbeitungskopf fur eine Lasergravier- bzw. -schneid- 
vorrichtung, insbesondere zum Bearbeiten von Stempel- 
platten, die ein geschlossenes Gehause aufweist, in wel- 
chem der Bearbeitungskopf mit einem Linsenhalter und 
mit einer Gasblasduse relativ zu einer ein Werkstuck tra- 
genden Auftage bewegbar ist, wobei der Kopf eine mit ei- 
ner Absaugeinrichtung fur Staub verbundene Glocke auf- 
weist, die mit Abstand von der Werkstuckoberflache en- 
det, dadurch gekennzeichnet, daft der Bearbeitungskopf 
(1) mit zumindest zwei Gasblasdusen (7, 8) ausgestattet 
ist, von denen die eine Gasblasduse (7) unter einem Win- 
kel zu dem vertikal auftreffenden Laserstrahl (L) auf die 
Auftreffstelle (P) desselben gerichtet ist, wogegen die an- 
dere, ebenfalls unter einem Winkel zum Laserstrahl (L) 
geneigte Gasblasduse (8) auf einen Punkt (P') der Werk- 
stuckoberflache gerichtet ist, der im Abstand von der Auf- 
treffstelle (P) des Laserstrahls liegt. 
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entweicht und somit ein wesentlicher Teil der Auf gabenstellung 

nicht erfiillt wird. 

Die Neuerung zielt darauf ab, einen Bearbeitungskopf fur 
eine Lasergraviervorrichtung zu schaffen, der diesen Nachteil 
vermeidet und die Wartungserfordernisse der Lasergraviervor- 
richtung wesentlich reduziert. Dies wird neue rung sg email dadurch 
erreicht, dafi der Bearbeitungskopf mit zumindest zwei Gasblas- 
dusen ausgestattet ist, von^ denen die eine Gasblasdiise unter 
einem Winkel zu dem vertikal auf tref f enden Laserstrahl auf die 
Auftreffstelle desselben gerichtet ist, wogegen die andere, 
ebenfalls unter einem Winkel zum Laserstrahl geneigte Gasblas- 
diise auf einen Punkt der Werkstiickoberf lache gerichtet ist, der 
im Abstand von der Auftreffstelle des Laserstrahls liegt. 

Auf diese Weise wird erreicht, dafJ durch entsprechend zu- 
15 geblasenes Gas, sei es Luft, Inertgas oder ein anderes Gas, der 
lose Staub unmittelbar wahrend des Graviervorganges aufgewir- 
belt und durch die mit dem Bearbeitungskopf bzw. Linsenhalter 
mitgefuhrte Absaugglocke entfernt wird, so dafi er keinesfalls 
in den umliegenden Bearbeitungsraum gelangen kann. 
20 Die Neuerung beruht auf der Oberlegung, daft die unter ei- 

nem Winkel zur Lasers trahlachse zugeblasene Luft zwar relativ 
einfach darzustellen, jedoch die Geschwindigkeit der zugeblase- 
nen Luft genau im Auf tref fpunkt gering ist, so dafi der Staub 
nur sehr mangelhaft abtransportiert wird. Bei der neuerungsge- 
2 5 malien Ausbildung wird demgegentiber mit einem schragen Gas- 
strahl, der im wesentlichen in Richtung des Brennpunktes zeigt, 
der dort soeben prodzierte Staub aufgewirbelt und fortgeschleu- 
dert, und durch den zweiten Strahl, welcher auf einen Punkt 
zwischen dem Brennpunkt und dem aufieren Rand der Absaugglocke 
30 zielt, abgebremst. Durch die Sperrwirkung des zweiten Luft- 
strahles kann somit der auf gewirbelte Strahl nicht zwischen dem 
Werkstuck und der Absaugglocke entweichen, sondern wird ein- 
wandfrei und zur Ganze abgesaugt. 

Die Neuerung wird nachfolgend an einem Ausf iihrungsbeispiel 
35 unter Bezugnahme auf die Zeichnung naher erlautert, in welcher 
schematisch der untere Teil eines Laser-Bearbeitungskopf es im 
Vertikalschnitt dargestellt ist. 
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1 Bearbeitungskopf fur eine Lasergravier- bzw. 
-schneidvorrichtung, insbesondere zum Bearbeiten von Stempel- 
platten, die ein geschlossenes Gehause aufweist, in welchem der 
Bearbeitungskopf mit einem Linsenhalter und mit einer Gasblas- 
0 diise relativ zu einer ein Werkstuck tragenden Auflage bewegbar 
1st, wobei der Kopf eine mit einer Absaugeinrichtung fur Staub 
verbundene Glocke aufweist, die mit Abstand von der Werk- 
stuckoberflache endet, dadurch gekennzeichnet, daii der Bearbei- 
tungskopf (1) mit zumindest zwei GasblasdUsen (7, 8) 
25 ausgestattet 1st, von denen die eine Gasblasduse (7) unter 
einem Winkel zu dem vertikal auftref fenden Laserstrahl (L) auf 
die Auftreffstelle (P) desselben gerichtet 1st. wogegen die 
andere, ebenfalls unter einem Winkel zum Laserstrahl (L) ge- 
neigte Gasblasduse (8) auf einen Punkt (PM der Werkstuckober- 
flache gerichtet ist, der im Abstand von der Auftreffstelle (P) 

des Laserstrahls liegt. 

2. Dusenkopf nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Dtisen (7, 8) unter einem Winkel von 40-80° zur Laser- 
strahlachse gerichtet sind. 
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